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L'invention concerne un dispositif pour la preparation de produits en- 
robes bitumineux pour rev&tements routiers, a partir de liants bitumineux liqui- 
des et de produits granules constitues par des enrobes recycles provenant de 
reve*tements routiers usages et par des agregats neufs, la proportion d 'enrobes 
5 recycles par rapport a la proportion d'agregat neuf pouvant aller de 0 a 100 TL, 

Lors de la refection ou de l'entretien des chaussees comportant un 
revfctement asphaltique, on peut £tre amene a enlever le revgtement usage afin 
de deposer sur la chaussee un nouveau revStement. Cette operation a pour but 
d'eviter de remonter a chaque refection du revttement, le niveau de la chaussee, 
10 par superposition des couches de revStements successives. 

Le rev&tement usage peut e*tre enleve par fraisage ou, s'il a ete en- 
leve par plaque, soumis a concassage : on obtient arnsi des granules constitues 
par des agregats de petite dimension tels que des cailloux revttus et agglomeres 
entre eux par le liant asphaltique. Les produits resultants de ces relevements 
15 de chaussee sont en general elimines, mais il est apparu souhaitable de les 

reutiliser dans les centrales d'enrobage, car cette operation a l f avantage d'eco- 
nomiser des produits neufs, agregats ou liants bitumineux, et de resoudre le 
probleme de 1 'elimination des dechets provenant des operations de relevage. 

On a done imagine des installations d'enrobage qui permettent de trai- 
20 ter ces dechets en les recyclant. 

Les installations d'enrobage les plus performantes qui sont maintenant 
utilisees couramment, comportent un tambour cylindrique de grande dimension a 
l'interieur duquel sont effectues a la fois le sechage des materiaux granules 
a enrober, le malaxage de ces produits granules avec le liant bitumineux liqui- 
25 de et I'enrobage en atmosphere chaude des materiaux granules par le bitume. Les 
materiaux sont done amenes a ttre en contact avec des gaz tres chauds ou avec 
une flamme pendant une partie au moins de leur parcours dans le tambour cylin- 
drique secheur-enrobeur. 

Les materiaux sont en effet seches et chauffes a l'interieur du tarn- 
30 bour par la flanme d'un brflleur penetrant par l f une des faces du tambour et di- 
rigee axial ement dans ce tambour, generalement par la face d* entree des produits 
a enrober, 

Le tambour est monte rotatif autour de son axe longitudinal et lege- 
rement incline de faqon a assurer la circulation des produits qui sont souleves 
35 a l'interieur du tambour par des ailettes disposees sur la surface interne de 
ce tambour, de faqon a assurer une mise en contact entre les gaz chauds et les 
matieres sol ides en circulation dans le tambour. 

De fa^on classique, les materiaux sont generalement introduits dans le 
tambour par la face d'entree humides et froids sont chauffes et seches au moins 
40 partiellement dans les premieres zones du tambour avant d'etre malaxes avec le 
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liant bitumineux liquide et enrobes en atmosphere chaude dans les dernieres zo- 
nes du tambour. 

On connait en particulier une telle installation qui a fait l'objet 
d'un brevet fran^ais n° 2.327.046 depose par la demanderesse ou la zone de se- 
chage et de chauffage pr£alable des materiaux granules, avant le malaxage avec 
le liant bitumineux liquide, ou se developpe la flamme du brtileur, est isolee 
completement, par un rideau continu de materiaux souleves dans le tambour par 
des dispositifs releveurs, de la zone suivante ou a lieu 1 1 introduction du bi- 
tume. De cette maniere, on evite de mettre en contact la flamme du bruleur avec 
le bitume dont on evite ainsi la destruction par combustion. 

Dans le cas de mater iau recycle contenant une forte proportion de ma- 
tieres asphaltiques et des agregats, une telle installation n'est pas utilisa- 
ble car les produits granules introduits a 1 'entree du tambour seraient mis 
en contact avec la flamme du bruleur dans toute la zone de sechage et chauffa- 
ge prealable au malaxage. Dans cette zone, le materiau asphaltique/aftere par 
combustion lors de son contact avec la flamme du bruleur et rendu inapt e a 
des emplois routiers. 

D 'autre part, il est pratiquement indispensable de concevoir des ins- 
tallations qui permettent de traiter aussi bien des materiaux incluant une pro- 
portion plus ou moins forte de materiaux recycles que des materiaux neufs uni- 
quement. En effet, les materiaux recycles ne sont generalement pas disponibles 
en quantite suffisante pour alimenter 1 'installation d'enrobage pendant de lon- 
gues periodes de fonctionnement et il-est tres souvent necessaire d'alimenter 
1 'installation d'enrobage avec un melange de materiaux neufs et de materiaux 
recycles ou m£me avec des materiaux neufs uniquemerit. 

On a done imagine* des installations capables de traiter aussi bien 
des materiaux neufs que les melanges de materiaux neufs et de materiaux recy- 
cles. 

On connait par exemple une installation d'enrobage comportant un tam- 
bour secheur-malaxeur classique a l'extremite d'entree duquel on a adapte une 
chambre de combustion en acier refractaire, de fa^on a introduire le melange de 
produits granules, pouvant inclure une certaine proportion de produits recycles, 
apres la flamme du bruleur pour eviter la destruction par combustion du bitume 
contenu dans les materiaux recycles. En effet, ainsi la flamme et les gaz a 
tres haute temperature sbnt produits dans une chambre distincte du t amb our k 
l'interieur duquel sont introduits les materiaux granules et dans lequel ces 
materiaux sont souleves dans toute la section du tambour pour leur mise en con- 
tact avec les gaz chauds provenant de la chambre de combustion, si bien que le 
contact direct de la flamme avec les materiaux granules renfermant du bitume 
est evite et que 1 'utilisation de produits recycles, tout en evitant leur 
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combustion generatrice de furaee, est rendue possible. Dans une installation de 
ce type, il est egalement possible de traiter les produits granules constitues 
de materiaux neufs uniquement. 

De telles installations presentent cependant des inconvenients puisque 
5 la longueur de 1 'installation est augmentee par la presence d'une chambre de 
combustion, qu'il existe des pertes thermiques importantes occasionnees par la 
haute temperature de la chambre de combustion et qu'il existe un risque pour le 
personnel qui est amene a travail ler pres d'une chambre dont la temperature ex- 
terne est extremement elevee. Les pertes thermiques d'une telle installation 

10 peuvent e*tre de l*ordre de 5 a 10 % de I'energie de combustion. 

On connait egalement une installation comportant un double tambour cons- 
titue par un tambour interne de petit diametre et un tambour externe de grand 
diametre montes coaxiaux et de facon que le tambour de petit diametre soit sail- 
lant par rapport au tambour de grand diametre sur une certaine longueur corres- 

15 pondant a la zone d 1 entree des produits neufs qu'on introduit dans le pEtit tam- 
bour interne a l'interieur duquel penetre la flamme du brflleur. Les materiaux 
recycles sont introduits dans le tambour externe de grand diametre et parcou- 
rent la longueur de ee tambour externe jusqu'au moment ou ils sont melanges 
avec les materiaux neufs a la sortie du tambour interne de petit diametre debou- 

20 chant a 1' inter ieur du tambour externe. 

Pendant leur progression dans le tambour externe les materiaux recycles 
sont isoles de la flamme par le tambour interne de petit diametre ou a lieu le 
chauffage et le sechage des materiaux neufs par contact avec les gaz tres chauds 
et avec la flamme. Le malaxage avec le bitume et l'enrobage se font dans le tarn- 

25 hour de grand diametre apres la zone de ce tambour ou debouche l'extremite de 
sortie du tambour interne de petit diametre. 

Ce dispositif presente certains inconvaients puisque la capacite de 
production est reduite, le petit tambour ne laissant pas un volume libre suffi- 
sant pour permettre le developpement d'une puissance thermique suffisante pour 

30 un tambour du diametre du tambour exterieur, et que la separation entre mate- 
riaux neufs et materiaux recycles au moment de leur introduction dans 1' instal- 
lation necessite deux dispositif s d 1 alimentation avec pesage en continu de mate- 
riaux. D'autre part, la longueur de 1 'installation est considerablement plus gran- 
de que la longueur d'une installation classique et la souplesse d'utilisation de 

35 cette installation n f est pas tres grande car on ne peut f abriquer dans ces ins- 
tallations des enrobes a partir de materiaux recycles uniquement ou a partir de 
materiaux neufs uniquement, dans de bonnes conditions. 

En effet, si on utilisait uniquement des enrobes recycles, le petit 
tambour serait detruit par la flamme car il ne serait plus protege pendant le 

40 fonctionnement par les materiaux neufs en contact avec sa paroi interne. D ! autre 
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part, si l'on cherche a fabriquer des enrobes a partir de materiaux neufs uni- 
quement, la capacite de production de 1 1 installation est reduite a celle d'un 
tambour secheur-malaxeur dont le diametre serait celui du petit tambour, c'est 
a dire a un niveau considerablement inferieur puisque la production varie connne 
5 le carre du diametre du tambour. 

On a egalement pense a pratiquer des orifices dans la paroi d'un tam- 
bour secheur-malaxeur classique et a y adapter un dispositif d' introduction de 
materiaux recycles, afin d'introduire ces materiaux dans une zone se trouvant 
apres la flamme du brQieur. 

10 Ce dispositif presente cependant 1 'inconvenient de necessiter deux 

dispositif s d f alimentation differents avec pesage en continu, I'un a l f entree 
du tambour pour les materiaux neufs et 1 'autre apres la flamme au niveau des 
orifices prevues dans le tambour pour 1 'introduction des materiaux recycles. 

D'autre part, un tel dispositif ne peut pas fonctionner avec des ma- 

15 teriaux recycles uniquement car la flamme du brdleur detruirait le tambour 

dans sa zone d' entree, les materiaux neufs ne protegeant plus la surface inter- 
ne du tambour dans cette zone. 

Le but de l'invention est done de proposer un dispositif pour la pre- 
paration de produits enrobes bitumineux pour revfctements routiers, a partir de 

20 liants bitumineux liquides et de produits granules constitues par des enrobes 
recycles provenant de reve*tements routiers usages et des agregats neufs, la 
proportion d 'enrobes recycles par rapport a la proportion d'agregats neufs 
pouvant aller de 0 a 100 %, 

const itue par un tambour de forme cylindrique monte rotatif autour de son axe 
25 longitudinal sur une plateforme et comportant des moyens d'entrainement en rota- 
tion, des moyens d' alimentation en produits granules, a l'une des extremities du 
tambour appelee extremite d'entree, une zone d' introduction des produits amenes 
parses moyens d 1 alimentation a la suite de 1 'extremite d'entree, dans laquelle 
le tambour, comporte des ailettes helicoldales pour 1 'introduction rapide des 

30 prodijits dans le tamboqr, un brQleur penetrant axialement dans le tambour par la : 

' -Z ." i*\ " * * ■ "' 

face frontale de 1 'extremite d'entree, une zone de malaxage en atmosphere chau- 

de dans laquelle le tambour comporte des dispositifs releveurs a forte capacite 
de retenue pour le soulevement des produits et leur retombee dans toute la flec- 
tion droite du tambour et a 1 'entree de laquelle debouche un dispositif d'ap- 

35 pert de ijant bitumineux liquide et une chambre fixe de decharge des produits 
enrobed et <J f evacuation des gaz en circulation dans le tambour, en communica- 
tion avec l'extremite de sortie du tambour, le tambour etant incline depuis son 
extremite d'entree jusqu'a son extremite de sortie pour assurer la circulation 
des produits, ce dispositif ne necessitant pas de moyens d 1 introduction supple- 

40 mentaires pour les produits recycles et ne comportant pas de chambres de 
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combustion supplement a ire a 1 'entree du tambour. 

Dans ce but, le tambour comporte, entre la zone d 1 introduction et la 
zone de malaxage, success ivement dans le sens de circulation des produits : 

- une zone de transfert et de chauffage des materiaux granules oh la surface in- 
5 terne du tambour est garnie de tron^ons d'ailettes enroules en helice sur la 

surface interne du tambour, en sail lie par rapport a cette surface et support ant 
par leurs bords eloignes de la surface du tambour des tdles ecrans disposees 
suivant la direction longitudinal e du tambour, les ailettes jouant le role d'en- 
tretoises et de guide pour les materiaux granules en circulation entre la sur- 
10 face interne du tambour et les toles ecran. 

- et une zone d' isolation et de sechage oii la surface interne du tambour est 
garnie de dispositifs releveurs ayant une forte capacite de retenue pour le re- 
levage des materiaux granules jusqu'a la partie haute du tambour et la consti- 
tution par retombee des materiaux, d ! un ecran continu isolant la flamme de la 

15 zone suivante du tambour. 

Afin de bien faire comprendre l 1 invention, on va maintenant decrire 
a titre d'exemple non limitatif, en se referant aux figures jcmtes en annexe, 
un mode de realisation d'un dispositif pour la preparation de produits enrobes 
permettant 1 'utilisation de materiaux neufs et de materiaux recycles en propor- 
20 tion quelconque. 

La figure 1 represente une vue en coupe longitudinale d'un tambour se- 
cheur-enrobeur suivant 1 1 invention^.* 

La figure 2 represente tine vue en coupe selon II-II de la figure 1. 
La figure 3 represente une vue en coupe suivant III-III de la figure 1. 
25 La figure 4 represente une vue suivant IV- IV de la figure 1. 

Sur la figure 1, on voit un tambour 1 constitue par une enveloppe cy- 
linder ique en acier montee rotative autour de son axe longitudinal sur une pla- 
te forme non representee. 

Des dispositifs de support et de mise en rotation egalement non repre- 
30 sentes permet tent de faire tourner cette enveloppe cylindrique de fa^on continue 
autour de son axe longitudinal pendant le fonctionnement de 1 'installation. 

Le tambour comporte une face d' entree 2 par laquelle penetre un dispo- 
: >iti£ d f alimentation en produits granules 3 qui permet d'amener de fa^on conti- 
nue dans le tambour, les produits granules constitues aussi bien par des mate- 
35 tiaux neufs que par des mater iauxj recycles. 

Par la face d 1 entree 2 penetre egalement un brtlleur 4 dont \ k flamme 5 
se developpe dans les premieres zones du tambour. '* 

Le tambour comporte egalement un dispositif 6 d 1 alimentation en liant 
bitumineux liquide permettant d'introduire ce liant bitumineux a l'interieur du 
40 tambour et de le repandre sous forme divisee sur les materiaux granules. 
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Le tambour comporte une zone d' introduction 10 recevant les produits 
granules solides amenes par le dispositif d 1 alimentation 3 et les faisant par- 
venir tres rapidement sans contact avec la flamme 5 du bruleur dans la zone 11 
du tambour. 

5 Pour cela, la surface interne du tambour dans la zone 10 est gamie 

d 1 ailettes enroulees en helice 14 qui permettent, en fonction de la rotation 
du tambour 1 "introduction extrSmement rapide des produits qui ont un temps de 
sejour pratiquement negligeable dans la zone 10 et qui restent pendant ce court 
laps de temps retenus contre la parol du tambour par les ailettes 14, 

10 La zone suivante 11 du tambour est une zone de transfert et de chauf- 

fage des materiaux granules venant de la zone 10, a I'interieur de laquelle se 
developpe la flamme 5 du.brQleur 4. 

Dans cette zone 11 le tambour est garni d f ailettes disposees en sail- 
lie sur la surface interne du tambour, suivant des tron<jons d^elices a pas 

15 courts* Sur 1 1 extremity gloignee.de la surface interne du tambour de ces ailet- 
tes 17 sont fixees des tdles-ecrans 18 suivant la direction longitudinale du 
tambour* 

La surface interne du tambour dans la zone 11 est garnie de plusieurs 
jeux d'ailettes sur lesquelles sont fixees des tdles-ecrans 18, de fac/m qu'une 
20 partie important e de la surface interne du tambour dans la zone 11 soit prote- 
gee par ces tdles-ecrans. 

On voit sur la figure 2 que ces tdles-ecrans 18 ont une section trans- 
versal e par un plan perpendiculaire a l'axe du tambour en forme de L. 

Lorsque les materiaux granules comportant une certaine proportion de 
25 materiaux recycles sont introduits dans la zone 11 du tambour en contact avec 
la paroi de ce tambour, ils sont guides et entraines par les ailettes 17 dans 
un mouvement les faisant progresser vers I'interieur du tambour et isoles de 
la flamme 5 grtce aux tdles-ecrans 18 qui permettent d'eviter un contact direct 
avec la flamme 5. La forme en L des tdles-ecrans permet de retenir les mate- 
30 riaux enrobes lors de la rotation du tambour de faqon plus efficace qu'une tdle 
plate. Les materiaux granule's dans la zone 11, bien qu'isoles du contact direct 
avec la f lammejsont au contact pendant toute la traversee de cette zone avec des 
gaz a tres haute temperature qui provoquent leur sechage et leur chauffage per- 
mettant la fusion du bitume des materiaux recycles tout en evitant la destruction 
.35 de ce bitume. 

D'autre part, les materiaux maintenus en contact avec la suifece inter- 
ne du tambour derriere les tdles-ecrans permettent de limiter les pertes ther- 
miques par la surface du tambour et ainsi d'ameliorer le rendement de 1 instal- 
lation. D*autre part, la chfite des materiaux dans la flamme et le contact direct 
40 entre la flamme et les materiaux recycles sont evites grtce aux tdles-ecrans. 
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Enfin, la couche de materiaux retenus entre les tSles-ecrans et la paroi du 
tambour permet de proteger cette paroi contre la flamme. 

La hauteur des ailettes disposees suivant des tronqons d 'helices est 
suffisante pour permet tre la circulation des produits contre la paroi du tam- 
5 bour. 

La longueur de cette zone 11 est choisie de fa<jon que la flamme s'y 
developpe normal ement. 

La zone 12 du tambour qui est une zone d 1 isolation de chauffage et de 
sechage des materiaux disposee a la suite de la zone 11 est constitute par une 

10 partie du tambour ou la surface interne de ce tambour est garnie de dispositifs 
releveurs dont la section transversale est visible sur la figure 3. Deux jeux 
de dispositifs releveurs identiques ont ete disposes suivant la longueur du tam- 
bour, le premier jeu comportant des dispositifs releveurs 20 le second jeu des 
dispositifs releveurs 21 decales angulairement sur la surface du tambour par 

15 rapport aux ailettes 20 et disposes a la suite des ailettes 20 suivant la lon- 
gueur du tambour* 

On voit sur la figure 3 que ces dispositifs releveurs permettent un 
recueil des materiaux sol ides granules a la partie basse du tambour et un rele- 
vage de ces materiaux jusqu f a la partie la plus haute du tambour ou les mate*- 

20 riaux granules 25 retombent en chute libre a travers toute la section du tam- 
bour, lors de la rotation de ce tambour. 

On constitue ainsi un ecran dans toute la section du tambour, cet 
ecran permet tant dHsoler completement la flamme 5 de la zone 13 du tambour se 
trouvant au-dela de la zone 12 const it uant une zone d f isolation. 

25 D'autre part dans la zone 12 le materiau pre alabl ement chauffe par 

contact avec les gaz chauds dans la zone 11 et traverse lors de sa retombee en 
pluie dans le tambour par des gaz chauds se deplaqant a partir de la flamme 
vers la sortie du tambour, subit un sechage intense qui lui permet de perdre 
la quasi-totalite de son humidite avant son introduction dans la zone 13. Cet 

30 apport de chaleur par les gaz permet egalement de terminer la fusion du bitume 
des materiaux recycles. 

Les dispositifs releveurs 20 et 21, a l*inverse des ailettes 14 et 
17, ne produisent pas une avancee rapide du produit a I'interieur du tambour si 
bien que la zone 12 est une zone ou le produit est ralenti et occupe toute la 

35 section du tambour pendant un temps relativement long malgre la faible longueur 
de la zone 12. 

D r autre part les gaz traversant le rideau dense de materiaux forme 
dans la zone 12 et provoquant le chauffage et le sechage de ces materiaux, su- 
b is sent un abaissement de temperature important, si bien que les g^z pene- 
AO trent dans la zone 13 a une temperature tres infer ieure a la temperature 
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regnant dans la zone 11. 

D'autre part le brassage des materiaux lors de leur relevage et de 
leur retombee dans la section du tambour provoque un melange et une homogenei- 
sation des differents materiaux sol ides const ituant la charge introduite dans 
5 le tambour qu'il s'agisse d'agregats neufs, de pulverulents ou de materiaux 
recycles. Ainsi ces materiaux introduits simul tanement mais ne constituant pas 
un melange homogene a l'entree dans le tambour sont melanges dans la zone 12 
de faqon efficace. 

La zone 12 est une zone de faible longueur (10 a 15 % de la longueur 
10 du tube) si bien que malgre le sechage intensif des materiaux dans cette zone, 
on evite l'envolement des elements en grande quantite dans les gaz en circula- 
tion dans le tambour ce qui evite un re jet d ! une importante quantite de pous- 
sieres dans les gaz en sortie du tambour. 

A la sortie de la zone 12, les materiaux sont introduits dans la zone 
15 suivante pratiquement sees et chauffes, si bien que l^talement du liant sur 
ces materiaux granules au debut de la zone 13 est grandement facilite. La tu- 
bulure d*aspersion de liant 6 debouche en effet a peu pres a 1 'entree de la 
zone 13, c*est a dire a un endroit protege de la flamme gr£ce a l*ecran cons- 
titue dans la zone 12 et ou les gaz circulent dans le tambour sont a une tempe- 
20 rature moderee. 

De cette facjon, le liant ne peut pas fctre detruit par le rayonnement 
de la flamme et par les gaz a tfop haute temperature. 

Dans la zone 13 qui est une zone de malaxage en atmosphere chaude du 
produit granule solide et du liant bitumineux, la surface interne du tambour est 
25 garnie de dispositifs releveurs 26 permettant de soulever les materiaux granu- 
les jusqu'a la partie haute du tambour et de les faire retomber dans toute la 
section de ce tambour afin d 1 assurer un bon contact entre ces materiaux retom- 
bant en pluie et le gaz traversant la zone 13 du tambour pour assurer l'enro- 
bage a chaud des materiaux, e'est a dire un etalement et une liaison entre la 
30 surface des materiaux granules et le bitume. 

On voit que les dispositifs releveurs 26 sont disposes suivant quatre 
jeux successifs decales angulairement sur la surface du tambour, suivant la Ion 
gueur de la zone 13. 

A la sortie de la zone 13 qui constitue la derniere zone du tambour, 
35 les materiaux enrobes tombent dans une chambre de decharge 16 qui pennet d l une 
part le recueil des materiaux enrobes et d ! autre part, grtce a une chemin4e 27, 
le cap t age des gaz a leur sortie du tambour. 

La zone 13 est limitee par deux couronnes 28 et 29 dont la hauteur 
est sensiblement la m£me que celle des dispositifs releveurs, ces couronnes ser 
40 vant d'ecran et contribuant a augmenter le rendement thermique du tambour. 
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A l'interieur de la zone 13, les gaz en circulation qui entrainent, 
dans les zones ou s'effectue le sechage des materiaux granules, une partie du 
pulverulent contenu dans ces materiaux rentrent en contact avec des particules 
enrobees qui retiennent les pulverulents en suspension dans les gaz et ainsi 
depoussierent ce gaz qui sort par la cheminee 27 avec une proportion de poussi- 
eres negligeable. La qualite d f enrobage et I'efficacite de depoussierage des 
gaz dans la zone 13 sont d'autant meilleures que la longueur de cette zone est 
plus importante. 

Dans tous les cas la longueur de cette zone est superieure a la moi- 
tie de la longueur du tambour. 

Un des avantages du dispositif suivant 1 'invention est de pouvoir uti- 
liser des materiaux granules constitues k la fois par des materiaux neufs et 
des materiaux recycles en proportion quelconque. En particulier on peut utili- 
ser uniquement des materiaux neufs ou uniquement des materiaux recycles ou en- 
core une proportion quelconque de materiaux neufs par rapport aux materiaux 
recycles sans que pour autant le fonctionnement du dispositif suivant 1 'inven- 
tion soit modifie. 

Dans le cas ou I'on n'utilise que des materiaux recycles, il est 
possible d'eviter l'addition de liant, si le liant contenu dans les materiaux 
recuperes a une composition conforme a la formule finale desiree. 

Generalement on ajoute cependant une certaine quantite de liant li- 
quide vierge en fonction de la quantite de materiaux recycles introduits dans 
le tambour, dont le poids est mesure en continu par la bande transporteuse d'a- 
menee au dispositif d f introduction. 

De meme lorsqu f on utilise un melange de materiaux recycles et de ma- 
teriaux neufs, il est possible dHntroduire du liant bitumineux en complement 
ou de n f utiliser que le liant bitumineux du materiau recycle. 

Dans tous les cas un detecteur ponderal qui determine le debit de ma- 
teriaux sol ides entrant dans le tambour permet le calcul en continu, en tenant 
compte de la teneur en eau des materiaux mesuree par un detecteur d'humidite, 
et eVentuellement de la quantite de materiaux recycles introduits avec le ma- 
teriau neuf, la teneur en liant d ! apport necessaire pour effectuer l f enrobage. 

Le dispositif suivant 1 'invention permet d f utiliser le meme tambour 
pour l r enrobage de materiaux neufs et pour I'enrobage de materiaux recycles, la 
capacite de production de 1 'installation etant la meme dans tous les cas et la 
combustion du bitume contenu dans les materiaux recycles etant evitee grtce a 
l'utilisation de t8les-ecrans dans la zone ou se developpe la flamme. 

L'invention ne se limite pas au mode de realisation qui vient d'etre 
decrit elle en comporte au contraire toutes les variantes et l'on peut imagine r 
des modifications de points de detail sans pour autant sortir du cadre de 1 'invention 
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C'est ainsi que l'on a decrit des t81es-ecrans dont la section par 
un plan transversal presentent une forme en L et qui permettait d 1 assurer une 
meilleure retenue du produit mais il est egalement possible d 'avoir des t&les- 
ecrans entierement plates ou encore des t8les-ecrans presentant une autre for- 
me prof i lee que la forme en L, par exemple une forme en U renverse dont les 
branches sont dirigees vers la paroi du tambour. 

De meme, la forme des dispositifs releveurs dans les zones 12 et 13 
n'est pas limitee aux formes qui ont ete representees sur les figures 3 et 4, 
ces dispositifs releveurs pouvant avoir une forme en L, une forme en godet com- 
me representee ou une forme arrondie en gouttiere plus ou moins fermee* 

Les tfiles-ecrans peuvent occuper une partie de la surface du tambour 
plus ou moins import ante, suivant les conditions d'utilisation extremes du tam- 
bour, cette portion de surface protegee par les t&les-ecrans pouvant aller de 
30 a 95 % de la surface interne du tambour. 

Enfin le dispos it if suivant l'invention peut ^tre utilise pour la 
production de tout enrobe bitumineux utili sable pour les revfitements routiers. 
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R£ VESICATIONS 

1°/ Dispositif pour la preparation de produits enrobes bitumineux pour 
revStements routiers a partir de liants bitumineux liquides et de produits gra- 
nules constitues par des enrobes recycles provenant de reve"tements routiers u- 
5 sages et par des agregats neufs, la proportion d'enrobes recycles par rapport 
a la proportion d'agregats neufs pouvant aller de 0 a 100 e L, 
const it ue par un tambour de forme cylindrique monte rotatif autour de son axe 
longitudinal sur une plateforme, associe a des moyens d'entrainement en rota- 
tion et a des moyens d 1 alimentation en produits granules a l'une des extremites 

10 du tambour appelee extremite d f entree des produits et comportant une zone d 1 in- 
troduction des produits amenes par les moyens d 1 alimentation a la suite de 1 'ex- 
tremite d'entree dans laquelle le tambour comporte des ailettes helicoldales 
pour 1 'introduction rapide des produits dans le tambour un bruleur penetrant 
axialement dans le tambour par la face frontale de 1 'extremite d'entree, une 

15 zone de malaxage en atmosphere chaude dans laquelle le tambour comporte des 

dispositifs releveurs a forte capacite de retenue pour le soulevement des pro- 
duits et leur retombee dans toute la section droite du tambour et a 1 'entree 
de laquelle debouche un dispositif d'apport de liant bitumineux liquide et une 
chambre fixe de decharge des produits enrobes et d'evacuation des gaz en circu- 

20 lation dans le tambour en communication avec 1 'extremite de sortie du tambour, 
ce tambour etant incline depuis son extremite d'entree jusqu'a son extremite de 
sortie pour assurer la circulation des produits, 

caracterise par le fait que le tambour compoite en outre, entre la zone d f intro- 
duction et la zone de malaxage, success ivement dans le sens de circulation des 
25 produits : 

- une zone de transfer t et de chauffage des mater iaux granules ou la surface in- 
terne du tambour est garnie de trongons d'ailettes enroulees en helices sur la 
surface interne du tambour, en sail lie par rapport a cette surface et suppor- 
tant par leurs bords eloignes de la surface interne du tambour des t8les-ecrans 

30 disposees suivant la direction longitudinale du tambour, les ailettes jouant le 
role d'entretoises maintenant un certain ecartement par rapport a la surface du 
tambour et de guides pour les materiaux granules en circulation entre la sur- 
face interne et les tdles-ecrans 

- et une zone d' isolation et de sechage ou la surface interne du tambour est 
35 garnie de dispositifs releveurs ayant une forte capacite de retenue pour le re- 

levage des materiaux granules jusqu'a la partie superieure du tambour au cours 
de sa rotation et la constitution par retombee des materiaux d'un ecran continu 
de materiaux i sol ant la flamme du bruleur de la zone suivante du tambour, 

2°/ Dispositif pour la preparation de produits enrobes suivant la reven- 

AO dication 1 
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caracterise par le fait que lcs ecrans ont une section par un plan perpendicu- 
laire a l'axe du tambour, ou section transversale, en forme de L. 

3°/ Dispositif pour la preparation de produits enrobes suivant la re- 
vendication 1 

5 caracterise par le fait que les tdles-ecrans ont une section transversale en 
forme de U. 

4°/ Dispositif pour la preparation de produits enrobes suivant l T une 
quelconque des revendi cat ions 1, 2 et 3 

caracterise par le fait que les dispositifs releveurs dans la zone desolation 
10 et de sechage du tambour, sont disposes suivant plusieurs jeux decales angulai- 
rement dans le tambour, 

5°/ Dispositif pour la preparation de produits enrobes suivant 1 'une 
quelconque des revendi cat ions 1, 2 et 3 

caracterise par le fait que les moyens d f alimentation en produits granules com- 
15 portent une band e transporteuse associee a des moyens de pesee recevant k la fois 
les agregats neufs et les materiaux recycles. 
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